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MAGMA ฉบบัภาษาไทย 
Newsletter  

เ ร า มีค ว า มยิน ดีที่ จ ะ แจ ้ง ว่ า
จดหมายขา่ว MAGMA จะสง่ไป
ยังโรงหล่อไทยเป็นรายเดอืนทัง้
ภาษาองักฤษและภาษาไทย 
ถ า้คุณตอ้งการที่จ ะ เผยแพร่
บ ท ค ว า ม ห รื อ เ รื่ อ ง ร า ว
ความส าเร็จ กรุณาติดต่อเราที ่

info@m5engineering.co.th 

การประชุมผูใ้ช ้MAGMA แหง่ประเทศไทยเป็นคร ัง้แรก 

การประชุมกลุ่มผูใ้ชไ้ดจั้ด
ขึน้ทีโ่รงแรมดสุติปริ๊นเซสใน
เดอืนมนีาคม 2557 โดยมี
ผู เ้ข า้ ร่ วมประชุมกว่า  60 
ทา่นจาก 25 บรษัิทซึง่สว่น
ใหญเ่ป็นธุรกจิโรงหลอ่ ผูใ้ช ้
MAGMAไดน้ าเสนอเรือ่งราว
ความส า เ ร็ จของตนเอง
ให ้กั บ ผู ้เ ข ้า ร่ ว มป ร ะ ชุ ม 
นอกจากการน าเสนอของ
ผูใ้ชข้องเราแลว้ เราไดใ้ห ้
ขอ้มูลแกลู่กคา้ของเราเรื่อง
การพัฒนาใหม่ๆ ใน MAGMA 
แ ล ะ ก า ร เ ปิ ด ตั ว ข อ ง 
MAGMA5.3 Optimization 
ขอขอบคุณทุกท่านส าหรับ
การเขา้รว่มประชมุ ... เราจะ
พ บ กั น อี ก ใ น วั น ที่  12 
มนีาคม 2558 ณ สถานที่
เดมิส าหรับการประชุมผูใ้ช ้
MAGMA แห่งประเทศไทย
ครัง้ที ่2! 

หนังสือเชิญจะส่งออกมา
กอ่นทีจ่ะมกีารประชมุเกดิขึน้
ถา้คุณตอ้งการที่จะไดรั้บ
โปรดกรณุาแจง้ใหเ้ราทราบ! 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
ประกอบไปดว้ยหอ้งฝึกอบรมส าหรับ
สถาบันการศกึษาของเรา 

ส านกังานแหง่ใหมข่องเรา 

 

MAGMASOFT ® – เครือ่งมอืส าหรบัการตดัสนิใจทีร่วดเร็วข ึน้ 
 

Godrej Tooling เมอืงมุมไบ ประเทศ

อนิเดยี ไดเ้ขา้สูอุ่ตสาหกรรมยานยนตเ์มือ่ 
15 ปีที่ผ่านมาในฐานะผู ผ้ลิต เครื่องมือ
ส าหรับการหล่อแบบแม่พิมพ์แรงดันสูง
ส าหรับอตุสาหกรรมมอเตอรไ์ซค์สองลอ้ใน

ประเทศอนิเดยี อย่างไรก็ตามในชว่งเวลาที่
ผ่านมาการผลติแม่พมิพ์เป็นชุดจ านวนมาก

ส าหรับอตุสาหกรรมมอเตอรไ์ซค์สองลอ้ถอื
วา่เป็นเวทกีารเรยีนรูใ้นอดุมคตสิ าหรับผูผ้ลติ

แม่พมิพร์ายใหม่ จงึส่งผลใหม้บีรษัิทใหม่ๆ 

เขา้มาในงานการผลติแม่พมิพ์นี้ ดังนัน้เพื่อ
เป็นการสรา้งตลาดใหมส่ าหรับตัวเอง 

Godrej Tooling จงึตัดสนิใจพจิารณาความ

จ าเป็นส าหรับแมพ่มิพก์ารหล่อแบบแมพ่มิพ์
ที่มีขนาดใหญ่ขึน้ส าหรับการประยุกต์ใชใ้น

อุตสาหกรรมยานยนต์ แม่พิมพ์ส าหรับ
ชิน้ส่วนระบบส่งก าลังและเครื่องยนต์นั ้นมี

ขนาดใหญ่และมีความซับซอ้นและมีการ
ผลิตในปริมาณที่ต ่าโดยอาจจะมีการผลิต

เพียงหนึง่แม่พมิพต์่อปี การออกแบบที่จะ
ประสบความส าเร็จจ าเป็นตอ้งใชค้วาม

เขม้ขน้ในการท างานดา้นวศิวกรรมล่วงหนา้

เพื่อใหแ้น่ใจว่า เรื่องที่ส าคัญไดร้ับการ
พจิารณาอย่างถกูตอ้ง กลยุทธข์องการสรา้ง
โครงสรา้งพืน้ฐานและความสามารถในการ 

ออกแบบส าหรับแม่พมิพ์ขนาดใหญ่ก่อนที่

จะเขา้สู่ตลาดนั้นใชง้านไดอ้ย่างดีส าหรับ 
Godrej Tooling ส าหรับกรณีศกึษาต่อไปนี้

ของหนึ่งในการสั่งซื้อในช่วงแรกแสดงให ้
เห็นววิัฒนาการของกระบวนการออกแบบ

จากขั ้นตอนแรกจะถึง รูปแบบสุดท า้ย 
กจิกรรมทั ้งหมดเสร็จสมบูรณ์ในช่วงสอง

สัปดาหท์ีส่ าคัญของการพัฒนาแมพ่มิพแ์ละ
ในทา้ยทีสุ่ดยังผลให ้98% ของชิน้สว่นได ้
ตามมาตรฐานการยอมรับของลูกคา้ในการ

ทดสอบผลติครัง้แรก… 
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MAGMASOFT ® – เครือ่งมอืส ำหรบักำรตดัสนิใจทีร่วดเร็วข ึน้ 
 

…เมือ่ไดร้ับการสอบถามรายละเอยีดเพิม่เตมิ
จึงไดท้ าการวเิคราะห์การแข็งตัวเบื้องตน้

เพือ่ตรวจสอบความสามารถในการหล่อของ
การออกแบบชิน้ส่วนและเพื่อระบุประเด็น

คุณภาพขัน้พืน้ฐาน และดว้ยวธิีนี้การจ าลอง
สนับสนุนนักออกแบบในขัน้ตอนทีเ่ป็นไปได ้

เร็วที่สุดก่อนที่การออกแบบจะคงที่และใน
ขณะที่การเปลี่ยนแปลงจะยังคงสามารถ

กระท าไดอ้ยู ่

 

 

 

 

 

การเนน้ย ้าบริเวณที่เป็นปัญหาถูกน ามาใช ้

เพือ่ใหข้อ้เสนอแนะส าหรับการเปลีย่นแปลง
การออกแบบ 

ในระหว่างขั ้นตอนที่สอง  บริเวณที่ เ ป็น
ปัญหาในชัน้ตน้ไดร้ับการเนน้ย ้า และบน

พื้นฐานการป้อนขอ้มูลโดยวศิวกรออกแบบ
ของ Godrej การออกแบบชิน้ส่วนไดถู้ก

เปลี่ยนแปลงในขณะที่ยังคงความตอ้งการ
ของลูกค า้ไว  ้ ในขั ้นต น้นี้ การจ าลองมี
บทบาทส าคัญในฐานะเป็นเครื่องมือในการ
สื่อสารกับลูกคา้ ต่อจากนั้นต าแหน่งของ    
รูเขา้ไดถู้กก าหนด สัน (rib) ตลอดแนว

ความยาวของการหล่อถูกใชเ้ป็นช่องทางที่
ชัดเจนส าหรับการถา่ยโอนอย่างรวดเร็วของ

วัสดุหลอมเหลวไปยังส่วนที่ยากต่อการ
กรอกของการหล่อ การจ าลองการกรอก

แม่พิมพ์ในครัง้แรกเผยใหเ้ห็นรูปแบบการ
กรอกที่ไมส่ม ่าเสมอ การยอ้นกลับของการ

ไหลของสว่นหนา้โลหะหลอมเหลวถกูตรวจ
พบที่บรเิวณสันใกลรู้เขา้ และการวเิคราะห์

เพิ่ม เติมแสดงให เ้ห็นอย่ างชัด เจนถึง

อนัตรายทีเ่พิม่ขึน้ส าหรับปัญหาโพรงอากาศ  

ในต าแหน่งของสัน และดว้ยการศกึษา shot 
profile อย่างครบถว้นพบวา่ชอ่งเจาะขนาด

เล็กและแอง่เททีอ่ยู่ใกลเ้คยีงถูกเตมิเต็มไป
กอ่นทีแ่อง่เททีส่องไดร้ับการเตมิเต็ม 

ในขัน้ตอนที่สี ่การปรับเปลี่ยนจากเดมิโดย
สิ้ น เ ชิ ง ข อ ง ก า ร อ อ ก แ บบ ไ ด ้รั บ ก า ร

ด าเนนิการเพือ่ทีจ่ะเปลีย่นต าแหน่งการป้อน
หลักไปยังหนา้แปลนเจาะขนาดใหญ่บน

หนา้ที่ได ร้ับการไสกลึงดว้ย เครื่องจักร 

นอกจากนี้ต าแหน่งรูเขา้อันหนึ่งไดร้ับการ
เก็บรักษาไวท้ีส่ันเพือ่เบีย่งเบนการไหลไปสู่

บรเิวณแอ่งเท การจ าลองแสดงใหเ้ห็นถงึ
การลดลงอย่างมีนัยส าคัญของอุณหภูมใิน

บริเวณแอ่งเทและนอกจากนี้การบรรจุ
ยอ้นกลับถูกพบในบริเวณแอ่งเทใกลช้่อง

เจาะขนาดเล็ก และเนื่องจากผลของการ
ประเมนิผลนี้ การเปลีย่นแปลงการออกแบบ
เพิม่เตมิจงึไดร้ับการแนะน า 

ขัน้ตอนที ่3: การวเิคราะห์
การบรรจขุัน้ตน้แสดงใหเ้ห็น

ถึง บ ริ เ วณที่ ส า คั ญ แ ล ะ
จ าเป็นส าหรับการปรับปรุง  

ขัน้ตอนที่ 4: การตรวจสอบ
ก า ร เ ป ลี่ ย น แ ป ล ง ก า ร

ออกแบบโดยสิ้น เชิง ใ น
แนวคดิการจา่ยน ้าโลหะ 

ขัน้ตอนที่ 5: การประเมนิ

บ ริ เ วณที่ ส า คั ญ ส า ห รั บ
ปั ญ ห า โ พ ร ง อ า ก า ศ  

ขัน้ตอนที่ 6: การออกแบบ 
รูว ิง่ที่ไดร้ับการปรับเปลี่ยน

บนพื้นฐานของการคน้พบ
กอ่นหนา้ 

ขัน้ตอนที ่7: การออกแบบ 
รูว ิง่และการระบายอากาศที่

ดขี ึน้เพือ่หลกีเลีย่งรอยเชือ่ม

ประสานและโพรงอากาศ 

จดหมำยขำ่ว MAGMA ฉบบัภำษำไทย 
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ข ัน้ตอนที ่3 ข ัน้ตอนที ่4 ข ัน้ตอนที ่5 

แอง่เท ชอ่งเจำะเล็ก 

ชอ่งเจำะเล็ก 

แอง่เท 

ชอ่งเจำะใหญ ่
ชอ่งเจำะเล็ก 

ข ัน้ตอนที ่6 ข ัน้ตอนที ่7 

แอง่เท 

ชอ่งเจำะใหญ ่
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การน าเสนอของโครงการทีป่ระสบความส าเร็จโดยสมาชกิในทมี 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

MAGMASOFT ® – เครือ่งมอืส าหรบัการตดัสนิใจทีร่วดเร็วข ึน้ 
 

…ในขณะทีท่ศิทางการวางชิน้สว่นโดยรวมมี
การเปลีย่นแปลง การปรับปรุงการออกแบบ

ขัน้สดุทา้ย เช่น การเพิม่รูป้อนปลายสอบใน
บรเิวณแอง่เท รวมทัง้การออกแบบการไหล

ลน้ที่ดขี ึน้ไดถู้กน ามาใช ้ อย่างไรก็ตามผล
การจ าลองยังคงบ่งชี้ถ ึงการลดลงของ

อุณหภูมโิลหะที่บรเิวณช่องเจาะขนาดเล็ก
ซึง่น าไปสู่อันตรายของรอยผวิลายหรือรอย
เชือ่มประสาน   ทัง้หมดของประเด็นเหลา่นี ้

ไดร้ับการพิจารณาในความพยายามที่จะ
ปรับปรุ ง  shot profile บนเครื่อง  HPDC  
การจ าลองสุดทา้ยถูกด าเนนิการพรอ้มดว้ย
การออกแบบรูว ิง่ที่ดีขึน้ในบรเิวณแอ่งเทที่

เชื่อมต่อโดยตรงกับบรเิวณช่องเจาะขนาด
ใหญ่ ดว้ยวธินีี้ปัญหาการลดลงของอณุหภมูิ
หลอมละลายไดร้ับการพิจารณาเป็นที่
เรยีบรอ้ย และในทา้ยทีส่ดุผลแสดงใหเ้ห็น
วา่การรวมกนัของการไหลของโลหะจาก 

บริเวณแอ่งเทกับช่องเจาะขนาดใหญ่ได ้
น าไปสูก่ารลดลงของอณุหภมูทิีล่ดลง และ
ในฐานะที่เ ป็นการปรับปรุงสุดทา้ย ร่อง
ระบายอากาศไดถ้กูเพิม่เขา้ไปทีรู่ว ิง่ระหวา่ง

แอ่งเทเพื่อน าอากาศที่ถูกกักเก็บออกมา 
ปัญหาของรอยเชื่อมประสานที่ไดร้ับการ

แกไ้ขเรยีบรอ้ยดว้ยการเปลีย่นแปลงสดุทา้ย
ของรูว ิง่ ดว้ยการหล่อทดสอบครัง้แรกโดย
ใชก้ารตั ้งค่าเครื่องมือนี้  รวม 98% ของ

ชิน้สว่นประสบความส าเร็จไดร้ับการยอมรับ 

 

 

 

 

 

 

 

 

ผลการหล่อทดสอบด้วยรู ปแบบ

สุดทา้ยแสดงการปล่อยซึมเล็กน้อย 

(2%) 

การหลอ่ทดสอบ 

ในปัจจุบันนี้ที ่Godrej Tooling การตรวจสอบโดยใช ้MAGMASOFT® เป็นขัน้ตอนกระบวนบังคับในขัน้ตอนการพัฒนาแม่พมิพห์ลอ่ 
ประโยชนข์องการใหผ้ลตอบแทนทีด่ขี ึน้ การลดอตัราการเสยี และอตัราการผลติทีเ่พิม่ขึน้ ซึง่เป็นผลของการวเิคราะหก์ารจ าลองท าให ้

มคีวามไดเ้ปรยีบในการแขง่ขันทีแ่ข็งแกร่ง นอกจากนี้การใชง้านของ MAGMASOFT® ยังชว่ยในการใหค้วามรูแ้กล่กูคา้เกีย่วกับความ

ซบัซอ้นของกระบวนการและการออกแบบชิน้สว่นการหลอ่แบบแม่พมิพ์แรงดันสงู ทกุวันนี้ลกูคา้ของ Godrej ยนืยันใหม้กีารตรวจสอบ
โดยใช ้MAGMASOFT® กอ่นการตดัสนิใจใดๆ เกีย่วกบัผลติภัณฑห์รอืการเปลีย่นแปลงแมพ่มิพ ์
Godrej Tooling ตัง้อยู่ในมุมไบ ประเทศอนิเดยี เป็นสว่นหนึง่ของกลุม่ธุรกจิมูลคา่ 3.3 พันลา้นดอลลารส์หรัฐ “Godrej” ซึง่ด าเนนิ
ธุรกจิหลากหลายในตลาดผูบ้รโิภคและตลาดอตุสาหกรรมในประเทศอนิเดยี นับตัง้แตก่อ่ตัง้ขึน้ในปี พ.ศ. 2478 ดว้ยสิง่อ านวยความ

สะดวกต่างๆ ทีท่ันสมัยล ้ายุคไดช้ว่ยพัฒนาใหเ้ป็นผูผ้ลติเครื่องมอืทีโ่ดดเดน่ส าหรับแม่พมิพ์ของการหล่อแบบแม่พมิพ์ เครื่องมอืป๊ัม
และเครือ่งจักรอตุสาหกรรม มอีปุกรณ์การสรา้งแบบจ าลอง 3 มติใิหม่ลา่สดุและซอฟตแ์วร์ MAGMASOFT® มเีครือ่งจักรกล CNC 
จ านวน 39 เครือ่ง เครือ่งจักร CNC CMMs และเครือ่งทดสอบการหลอ่แบบแม่พมิพ์ขนาด 800 1,000 และ 2,500 ตัน ดว้ยก าลังการ
ผลติถงึ 300 แม่พมิพข์องการหลอ่แบบแม่พมิพ์ตอ่ปี ท าใหบ้รษัิทเป็นผูผ้ลติแม่พมิพเ์ชงิพาณิชยท์ีใ่หญ่ทีส่ดุในประเทศอนิเดยี และ
ดว้ยการเป็นบรษัิททีไ่ดรั้บการรับรองจาก IMS ท าให ้Godrej ไดรั้บชือ่เสยีงเป็น "ผูผ้ลติแม่พมิพท์ีเ่ป็นทีต่อ้งการ" จากผูรั้บจา้งผลติ
สนิคา้ใหก้บับรษัิททีจ่ะไปขายในแบรนดข์องตวัเอง เชน่ Honda Yamaha Piaggio และ Bosch ในประเทศอนิเดยี  
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